BROSCHYR 6026
Utgdva 06.11

Axelkopplingar




Ul

Jja

Lamplig placering av Autogard

ICl

UHforande 221

Utforande 202

Utforande 203

Utforande 205

Utforande 206




Typer och anvdandningar

Max
Metod for ater- varvtal Driftens

Typ inkoppling r/min* beskaffenhet* Typiska anvandningar

AF Manuell 2000 Hogt varvtal Verktygsmaskiner, férpackningsmaskiner,
Atkomlig transportdrer

AC Automatisk 100 Lagt varvtal Transportdrer, bageriutrustning, ugnar,
Svaratkomlig strangsprutningsmaskiner, portar

ACT Automatisk 300 Lagt varvtal Packning, buteljering, etikettering,

Enlagesinkoppling

emballering, indexering

*Radfréga oss gdrna vid tveksamma fall

AF

Kopplar ur driften fullstdndigt. Anvénds normalt
upp till 2000 r/min.

Aterinkopplas manuellt.

Grénslagesbrytare rekommenderas.

AC

Aterinkopplas automatiskt.

Skyddar mot tillfallig éverbelasting.
Fér anvéndning vid laga varvtal.
Grénslagesbrytare rekommenderas.

ACT

Aterinkopplas automatiskt.
Aterinkopplas i samma vinkellage efter tva varv.
Grénslagesbrytare rekommenderas.




Huvuddelar

AXIALTRYCK-
LAGER
tillater fri rotation

vid frikoppling

DRIVPLATTA

KAMPLATTA
fér typ AF, omplacerar
kulorna vid frikoppling

HARDADE
STALKULOR

HARDADE SPLINES
Ger enheten betydligt

storre livslangd

UPPRIKTNINGS-

SPAR

for aterinkoppling

av typ AF

GLIDPLATTA

Forskjuts vid frikoppling FJADER
och kan anvéndas for att se sid 13

paverka granslages-
brytare (se sid 14)

INKOPPLINGSPLATTA
for typ AF, vinklade spar
leder kulorna tillbaka fill
kulsatena nar plattorna
vrids till ratt lage.

DISTANSRINGAR
forhindrar instéllning &ver
bestamt eller maximalt
vridmoment

STALLMUTTER
medger variation av

vridmomentet &ver eft
stort omrade fér varje

fiader .
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Lamplig placering av Autogard

AUTOGARD ér en mangsidig anvandbar och palitlig ® Tag héansyn till det tillférda accelerationsmomentet vid
sakerhetskoppling bestdmning av frikopplingsmomentet. Fér Airjustor
galler delvis andra férutsattningar (se vidare sid 27)
Kom ihag dessa punkter vid bestémmande av den
basta placeringen for AUTOGARD: ® AUTOGARD a&r lamplig for kedje- och remdrifter och
den finns med bade vridstyva och elastiska kopplingar
® Den kan monteras p&d manga stdllen i driftkedjan,
men for att ge optimalt skydd skall den monteras ® Om en manuell aterinkopplingsenhet féredras, skall
s& nara slutdriften som majligt tillses att tillracklig atkomlighet finns for dterinkoppling

AUTOGARD monteras for att skydda den svagaste
lénken i drivsystemet (figurerna visar alternativa
placeringar av kopplingen)

Motor % III: ?gz);el_

Driven
]:l * |:I:[ maskin

% adlternativa placeringar fér AUTOGARD

% alternativa placeringar fér AUTOGARD

Kilremdrift \
\ * Transportor-
i — i : — i kedja
N (o) s e
Véxel-
Motor lada
— | 1
(— - e >
4 —

Kedjedrfit *




Val av koppling

1

Anvind denna enkla formel fér att berdkna det teore-
tiska normala vridmomentet fér den placering som valts:

kW x 9550

Vridmomentet i Nm = -
r/min

(Hansyn skall tas till accelerationsmomentet och andra
omstandigheter beroende pd den placering som valts

i driftkedjan. Noggranheten hos AUTOGARD fillférscik-
rar att frikoppling endast kommer att ske nar det
installda momentet Gverskrids.)

Vélj frén tabellen nedan kopplingsstorlek och den fja
derbeteckning som é&r lamplig fér det berdknade
momentet med hansyn till kopplingens maximala
axelhdl.

Kontrollera inbyggnadsmatten pa sid 9-13 for att
vara sdker p& att en lamplig koppling valts.

(Kontrollera min métt for kedjehjul/remskiva till utférandena

Vanligen specifiera féljande vid bestéllning:

UTFORANDE/TYP/STORLEK

FJADERBETECKNING OCH ERFORDERLIGT
FRIKOPPLINGSMOMENT

EV AXELHAL OCH KILSPAR MED TOLERANS-

UPPGIFTER

DETALUPPGIFTER BETR REMSKIVA ELLER
KEDJEHJUL FOR UTFORANDE 221/202

221/202).
Max Typ AF, AC Typ ACT
axelhal?) Fiader-3) Moment- Moment-

Storlek mm beteckning omrade Nm omrade Nm
1D1S 8- 44 13- 68
1C1 9- 28 10- 37

1 12,7 1C2 5- 14 7- 21
1C3 1- 6 3- 11
2D1S 130- 226 209 - 384
2D2S 72 - 203 108 - 328

2 25 2C1 54- 88 108 - 133
2C2 21- 61 40- 90
2C3 6- 19 10- 25
3D2D 136 - 678 157 - 854
3D1S 72 - 407 95- 542

3 38 3C1 37 - 282 57 - 406
3C2 15- 135 23- 132
3C3 6- 56 9- 80
4D1S 222 - 1130 269 - 1774

4 50 4D2S 145 - 847 171 - 1073
4C1 90- 316 113- 395
5D1S 497 - 2540 543 - 2937

5 76 5D2S 226 - 2260 272 - 2655
5C1 142 - 350 159 - 531

55" 102 SSDT 938 - 5650 1130 - 6440
Hi-Torq 1413 - 7627 1582 - 8474

o) 100 565 - 4520

7 127 678 - 9040

1) Endast typ AC och ACT finns i denna storlek.

2) | utfsrande 205 och 206 kan ofta stdrre hdl tas upp i anslutande kopplingshalva.

3)  Uppgifter om fjadrarna finns pé sid 13.




Utforande 221

Detta utférande har ett glidlager for montering av
remskiva, kedjehijul eller dylikt som monteras med
skruvférband till en medbringarplatta.

X = antal stifthal
med diam Z

J

N

borrdjup

-— O ——

|— S —>

W = antal skruvar -/ v !
med diam/génga Y
Stor- Max" Maétt mm
lek axelhal Moment Massa J
S1 D E G J K L M N omrdde Nm? kg kgm?
1 12.5 60.0 33.0 22.225 98 50 140 25.400 51 1.0 44 1.5 0.00054
22.253 25.430
2 25 102.0 57.0 38.100 112 56 153  44.450 67 6 - 226 4.5 0.0049
38.136 44.475
3 38 127.0 80.0 50.800 140 78 216 57.175 89 6 - 678 9.9 0.015
50.838 57.201
4 51 159.0 108.0 71.476 191 117 287 77.788 127 90 1130 21.6 0.06
71.501 77.818
5 76 216.0 153.0 101.727 247 148 368 114.300 165 141 2540 50 0.21
101.752 114.336
58% 102 267.0 178.0 152.400 305 166 426 171.450 178 938 7627 106 0.73
152.464 171.491

1) Se sid 14 betr. axelhdl och kilspar
2) ACT se tabell sid 13.
3) Storlek 5S finns endast av typ AC och ACT

ANSLUTNINGSMATT FOR DRIVMEDIUM

A

Storlek X-Z W-Y deln. dia O
stift skruv (mm) (mm)

1 3-4 3-M4 36 38

2 3-5 3-M5 58 38

3 3-6 3-Mé 70 63

4 6-8 3-M8 95 75

5 6-10 3-M10 135 100
58 3-12 3-M12 205 135

MINSTA MOJLIGA KEDJEHJUL ELLER REMSKIVA

Minsta ked]eh'\

ul (tandantal)

ISO nr och delning mm

Minsta

Stor- 06B 08B 10B 12B 16B  remskivedia-

lek 9,525 12,7 15,875 19,05 25.4 meter D (mm)*

1 19 15 12 - - 44
2 26 21 17 15 12 67
3 31 24 20 17 13 80
4 - 31 25 21 17 109
5 41 33 28 22 149
58 60 48 41 31 230

4] Avser bottendiameter i kilremspdret eller flansens inner-
diameter pd en kuggremskiva.




Utforande 202

Detta utfdrande &r konstruerat fér montering av
remskiva, kedjehjul eller dylikt som en integrerad
del av kopplingen vid serietillverkning.

Y iy
= o} —
pd w W A
1 _‘_ —_ - L D D D ==
B =
: a ==
: ; ) -
- —_— ——
o(Q
% < :r
el 2
o @©
D X
% ©
S =
—
Stor- Max" Matt mm
lek axelhdl Moment 4 Massa J
S1 D E H J L M N we? omrédde Nm kg kgm?
1 12.5 60 33 7.9 60 102 22 37 19.0 1 44 1.0 0.00033
2 25 102 57 9.6 69 111 40 60 254 6 226 2.9 0.003
3 38 127 80 9.6 76 149 55 78 25.4 o) 678 6.4 0.009
4 51 159 108 9.6 103 197 76 95 44.4 90 1130 15.4 0.046
5 76 216 153 12.7 146 267 110 145 63.5 141 2540 33.4 0.14
58% 102 267 178 19.1 158 2792 140 180 44.4 938 7627 67 0.47

1) Se sid 14 betr. axelhdal och kilspar
2) Specialnav kan tillverkas med matt W férléingt s att stérre
drivelement kan anbringas.

MINSTA MOJLIGA KEDJEHJUL ELLER REMSKIVA

3] Fér stérre drivelement ér L = 336.5 W = 101.6
Storlek 5S finns endast som typ AC och ACT
4) ACT se tabell sid 13.

Minsta kedjehijul (tandantal)
ISO nr och delning mm

Minsta

Stor- O06B 08B 10B 12B 16B  remskivedio-
lek 9,525 12,7 15,875 19,05 25.5 meter D (mm)*
1 16 13 11 - - 42

2 24 19 16 14 11 67

8 30 23 19 17 13 86

4 - 27 22 19 15 114

5 40 32 28 22 169
58 49 39 34 26 260

4) Avser bottendiameter i kilremsparet eller innerdiameter pd
kuggremskivans flans




Utforande 203

Detta utférande &r avsett for att flansas till svéng-
hjul eller storre drivelement med lamplig med-
bringare. Svanghjulet eller drivelementet méste

monteras pa egna lager. L
J
X Antal — H—
styrstiftshal
Y Diameter
_ o o
‘ ﬂ' “_3_?_—_ jf‘r:
______________ | N -—
()] o = —- ; %) LLI
i
:::::::::::T.:::_'.L:
[ S 7
T Senot4
X Antal hal
Z UNF ganga
Stor-  Max" Matt mm
lek axelhal Moment © Massa ]
S1 D E H J L N P X Y YA omrédde Nm kg kgm?
1 12.5 60 33 11.5 41 91 37 47.625 3 3/16" °)8-32 1 44 1 0.00033
2 25 102 57 144 43 95 60 90.475 3 3/16"  °)8-32 6 - 226 24 0.0028
3 38 127 80 14.4 51 137 78 114.3 o) 1/4" 1/4" 6 - 678 54 0.0087
4 51 159 108 13.2 59 165 95 144.45 o) 5/16" 5/16" Q0 -1130 12.7 0.0289
5 76 216 153 27.9 81 216 145 196.85 6 3/8" 3/8" 141 -2540 27.9 0.130
589 102 267 178 37.1 115 234.9 180 4 6 5/8" 1/2" 938 7627 55 0.470

1) Se sid 14 betr. axelhal och kilspar

4) Lasring med stoppskruvar for att sékra nav S1 pd axeln kan

2) P =235 mm fér 1/2” UNF génga och 209.55 mm fér 5/8”
(15.875 mm) styrstiftshdl

3) Storlek 5S finns endast som typ AC och ACT

5) UNC génga
6) ACT se tabell sid 13.

Anmarkning: Detta utférande ar grundelementet fér utférande 205 och 206.

levereras pd begdran




Utforande 205

Detta utférande ar utrustat med en vridstyv stallamellkoppling.
Kopplingen kan fés med ett enkelt lamellpaket som kan kompensera fér
axial oc% vinkelavvikelser eller med dubElo lamellpaket som
kompenserar fér axial, vinkel och parallella uppriktningsfel.

:
Storlek si" s2 ¢ D E K Lo M P P9 R T T2
1/8HVII 127 30 99 60 33 50 23 139 180 43.7 7.4 48 80 90.4 325
2/35HVII 254 50 108 102 57 52 33 164 212 706 94 58 110 953 46
3/70HVII 38.1 66 149 127 80 86 45 216 265 91 94 58 133 136.6 57.5
4/150HVII 50.8 90 179 159 108 106 60 263 318 123 8.8 64 170 165.1 74.6
5/480HVII 762 110 231 216 153 135 75 341 435 150 15 109 230 2159 95
Storlek 1/8HVII 2/35HVII 3/70HVII 4/150RVII 5/480HVII
Moment omréde (Nm) ¢ 1-44 6-226 6-678 90-1130 141 - 2540
Massa (kg) 2 2 55 10.5 23 51
Masstréghetsmoment (kgm?2) 0.00108 0.00607 0.01562 0.07650 0.27330
Max axialavvikelse (mm) 0.3 0.5 0.6 0.8 1.0
Max vinkelavvikelse (grader) 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Max parallellavvikelse (mm) 3) 0.6 0.7 0.7 0.8 1.3

1) Se sid 14 fér axelhdl och kilspar

2) Vikt och masstréghetsmoment vid max axelhdl

3) Max parallellavvikelse géller endast kopplingar med dubbla
lamellpaket och vid min. DBSE

4) Métt P1 Gr ett min métt. Langre spacer pé forfragan

5) Lasring med stoppskruvar for att sékra nav S1 pd axeln kan
levereras p& begdran

)

6) ACT se tabell sid 13.



Utforande 206

Detta utférande ar konstruerat som en elastisk
axelkoppling, vilken tillater sma vinkel-, axial- och
parallellavvikelser.

Se not 2

| o
= %) (DLIJ
__:m_ 0(_‘5
— <y
RE 2
= ©
(O]
x x
© ]
b =
o
= Tz T4
Max axel- Métt mm
hal " S2 Moment Massa ]
Storlekk ST S2 min D E K J L M R Tl T2  omrédde Nm kg kgm?
1/80 12.5 30 10 60 33 68.9 118.9 50 80 90.4 30 1 - 44 1.7 0.007
2/110 25 48 14 102 57 6 91.8 143.8 86 110 953 40 6 - 226 6.8 0.0050
3/140 38 60 18 127 80 21 122 208 100 140 136.6 55 6 - 678 11.5 0.0170
4/160 51 65 22 159 108 21 137.8 243.8 108 160 165 60 90 - 1130 22 0.07
5/250 76 100 48 216 153 40 200.8 3358 165 250 2159 100 141 - 2540 56 0.27
55/350% 102 140 65 267 178 66 302.3 422,3 230 350 2349 140 938 - 7627 120 1.5

Se sid 14 betr. axelhdl och kilspar

Lasring med stoppskruvar for att sGkra nav S1 pd axeln kan
levereras p& begéran.

ACT se tabell sid 13.

3) Storlek 5S finns endast som typ AC och ACT.
4) Max moment géller den elastiska kopplingen.




Standardfjadra

1

For att uppnd fullt momentomréde fér varje kopplingsstorlek tillhanda-
hélles ett antal standardfjadrar enligt nedanstéende forteckning.

Kopplingen levereras med den momentinstallning som angivits vid
bestallningstillfallet. Distansringar kan tillhqndohéﬁos antingen for att
férhindra att denna nominella instélining dverskrids eller for att for-
hindra instdlining &ver enhetens maximala kapacitet. Distansringar
som monteras for att férhindra instélining dver den nominella install-
ningen, maste bytas ut fér att méjliggéra atdragning av justermuttern
och darmed uppnd ett hogre moment.

Distansringarna hjalper ocksa till att centrera tallriksfjadrarna och bér
darfor alltid anvandas tillsammans med denna figdertyp. | en del fall
ar ratt momentinstallning svar att berdkna. Forsok dé starta med sé
lég momentinstalining aft kopplingen frikopplas, drag stegvis at juster-
muttern mellan nya stortfc’irséE till ' dess att kopplingen startar och dri-
ver maskinen utan att frikopplas. Innan justermuttern vrids skall l&sskru-

Distansringar

ven lossas och, efter slutlig instalining, dter lasas. Fig 9
Typ AF, AC Typ ACT
Stor- Fiader Anordn Momentomréde Momentomréde
lek Typ Beteckn. Farg Antal enl fig Nm Nm
1 Tallriksfj. 1D1S Omarkt 6 7a 8 44 13 - 68
Skruvfj, 1C1 Vit + réd 1 6 9 28,0 10 - 37
Skruvfi. 1C2 Vit + grén 1 6 5 14 7 - 21
Skruvfj, 1C3 Vit + gul 1 6 1 6 3 - 11
2 Tallriksfj. 2D1S Bl& 6 7a 130 226 209 - 384
Tallriksfj. 2D2S Bla 5 7b 72 203 102 328
Skruvfj. 2C1 Bl& + rod 1 6 54 88 102 133
Skruvfj. 2C2 Bl& + grén 1 6 21 61 40 - 90
Skruvfj. 2C3 Bl& + gul 1 6 6 19 10 - 25
3 Tallriksfj. 3D1D Brun 8 8 136 678 157 - 854
Tallriksfj. 3D1S Brun 6 7a 72 407 95 - 542
Skruvfi. 3C1 Brun + réd 1 6 37 283 57 - 406
Skruvfj. 3C2 Brun + grén 1 6 15 135 23 - 132
Skruvfj. 3C3 Brun + gul 1 6 6 56 9 - 80
4 Tallriksfj. 4D1S Orange + svart 5 7b 222 1130 269 - 1774
Tallriksfj. 4D2S Orange 6 7a 145 847 171 - 1073
Skruvfj. 4C1 Orange + réd 1 6 90 316 13 - 395
5 Tallriksfj. 5D1S Gré + svart 6 7a 497 2540 543 - 2937
Tallriksfj. 5D2S Gra 6 7a 226 2260 272 2655
Skruvfj. 5C1 Gré + rod 1 6 142 350 159 - 531
5S Tallriksfj. 5SD1 Omaérkt 5 7b 938 5650 1130 - 6440
Tallriksfj. Hi-Torq Omaérkt 5 7b 1413 7627 1582 - 8474
Efter justeringen mdste fortfarande fiadern fritt kunna tryckas ihop Antal kulor
tillrackligt for att tillgodose glidplattornas rérelse vid frikoppling
(for detaljerade uppgifter, se sid 14 i broschyren). Om denna Typ AF Typ AC Typ ACT
rorelse begrénsas av fér hard &tdragning, hindras frikoppling. En 5,”" " ik Sk"l’l",l‘:"er Sk"l’l",:"er
distansring kan anvéndas fér att ange denna gréns, men forsik- SI:’I:- m'::“e*er fsf..;w' 1:.’..;' s t:..;' s t:..:" s
. o9 . jadrar jadrar jadrar jéidrar
tighet maste iakttagas vid byte av fjader efc.
ANTAL KULOR Ios 3 : 3 o
.. . L i 2 12,7 3 3 3 6
For kopplingens funktion &r det viktigt att kulornas storlek och | 3 127 3 6 6 6
antal &r i Sverensstdmmelse med vidstdende tabell. Om inte fullt | 15875 3 6 6 6
kulantal behévs, sa skall de som fordras fordelas likformigt. Det &r | 5 19°05 3 9 9 1
viktigt aft kontrollera kulornas antal, om man byter frén skruvfig- | 5 2514 . 12 16
der till tallriksfjadrar. 6 25,4 9 9 -
7 31,75 9 9




Granslagesbrytare

Typ AF kan arbeta i urkopplat tillstand vid héga varvtal under
korta perioder, men det &r lampligt aft alltid anvénda grénsla-
gesbrytare ndr det ar majligt att slé ifrén drivmotorn och/eller slé
till ett alarm. Detta bidrar till att 6ka livslangden pé
Autogardkopplingen.

Granslagesbrytarens funktion paverkas av glidplattans rérelse vid
urkoppling. For skruvfigdrar kan grénslagesbrytaren vanligtvis
aktiveras direkt av glidplattan, men fér tallriksfjgdrar anvénds en
grénslagesplatta med stdrre diameter. Féljande tabell ger uppgif-
ter om plattans diameter och rérelse.

Rérelse Grénsléges
vid fri- Glidplattans dia-  plattans
Stor- koppling  meter mm diameter
lek mm AF+AC ACT mm
1 2.4 51 60 83
2 4.4 89 98 140
3 4.4 108 121 165
4 53 149 149 203
5 6.3 203 203 305
58 8.1 267 276 305

KOPPLING AV GRANSLAGESBRYTARE

Om granslagesbrytaren anvands for att sl& ifrdn motorn, méste
den kopplas poroﬁ/ellt med startknappen, sé att driften kan startas
igen om Autogardkopplingen har stannat med granslagesbryta-
ren dppen. Ett férslag till koppling visas nedan.

YTBEHANDLING

Den ytbehandling som anvénds som standard &r fosfatering. For
speciella krav eller ogynnsamma omgivningsférhéllanden kan
kopplingarna férses med en annan ytbehandling.

UNDERHALL

Autogard har normalt oljeimpregnerade barlager och axialnéllo-
ger. De senare dr liksom de drivande kulorna fettsmorda vid mon-
tering. Under ndgot s&ndr rena férhdllanden fungerar enheten
med eft minimum av underhdll och smérjning. Vid ogynnsamma
driftférhéllanden bér ni rédfraga oss.

ALLMAN SAKERHET

Autogard ar en pdlitlig koppling tillverkad enligt héga normer betr
yrkesskicklighet och kontroll. | likhet med alla mekaniska anord-
ningar méste for varje anordning dess egna forticénster dvervagas
ur sdkerhetssynpunkt, dvs vid anvéndning i lyftutrustningar, under
explosiva férhdllanden etc. Ni &r valkomna att radfraga oss
betraffande varje enskild anordning. Eftersom det ér fraga om en
roterande del, méste den férses med berdringsskydd enligt arbe-
tarskyddsstyrelsens bestammelser.

AXELHAL OCH KILSPAR

Var god uppge axelhdlsdiameter och kilsparsmatt med toleran-
suppgifter om kopplingarna skall levereras med fardigbearbetade
axelhdl.

Axelhdlen &r normalt genomgédende utom i utférande 221, som
forses med bottenhdl. Detta utférande férses normalt med hdl for
avdragare eller centralt placerad lasskruv.

Kilspdren &r normalt genomgdende men kan vara icke genomga-
ende fér aft lamna tillréckligt med material under navgdngan.
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AUTOGARD Serie 400 finns att tillga i tva olika typer:

TYP RR TYP SR

For slumpvis &terinkoppling. Arbetar i bada rotationsrikiningar-  Fér synkron dterinkoppling effer max 1 varv.. Arbetar i bada
na. Aterinkoppling sker effer 30-60° beroende pd storlek. Se  rotationsrikiningarna.

tabell sidan 16.

Mer information om hur kopplingen &terinkopplas se sid 22. Bada typerna kan arbeta vid héga varvtal, max 5000 r/min,

beroende p& storlek. Max varvtal fér standardkopplingarna é&r
dock 2 500 r/min.

Anvéndningsomrdden i huvudsak som fér Serie 200 (sid 5).

HUVUDDELAR:

Fjddrande spérrstift 4') stédring
Sparrstiftfiader (22 /;( / /
6 ) Kulhéllarplatta
Lagerbrickor (14
3 ) Instélinings-
Glidlager (23 mutter
11) Instalinings-
Stédlager (13 fiader e
7 ) Kalibreringsring
|
1) Nav
— 26) Stoppskruv

Féstskruvar (17

12) Stédjande
$S kulor (inre)

Adapterflé
apterfldns ( 8 12 ) Drivande kulor (yttre)

Drivplatta \ 5
2 ) Glidplatta



Val av koppling

1. Berdkna det teoretiskt dverforda momentet fér det aktuella drif-

tfallet enligt nedanstéende formel

MwN = 9550 x % (Nm)

dar P = effekten i kW och n=r/min.

(Hansyn maste tas till startmoment och andra speciella omstan-
digheter beroende p& kopplingens placering i drivsystemet.
Noggrannheten hos Autogard serie 400 garanterar aft fri-
koppling endast Gger rum nar det férinstdllda momentvardet

har uppndtts).

2. Ur nedanstdende tabell véljs koppling med hénsyn till det fram-
rdknade momentet under pkt 1 samt max axelhdl for aktuell
storlek.

Storlek Max axelhal Moment-
mm omrédde Nm
1 16 3-28
2 28 4-226
3 40 12 - 678
4 50 28-1130
5 75 85 - 2540
6 100 678 - 5650

(Storre storlekar upp till 56 500 Nm ér tillgéngliga.
Fér vidare information hénvisas till sidan 20).

Aterinkoppling typ RR

Storlek

Aterkoppling Max °

o 0 DN

60°
67,5°
30°
30°
30°
25,7°

Alla Autogard serie 400 kan levereras fran fabrik med forin-
stallt moment eller med fiédrar som ger majlighet fill instélining
av dnskat moment.

. | dvrigt hanvisas till tabelluppgifter pa sid 17-22 i denna bro-

schyr rérande inbyggnadsmaétt for att i dvrigt forsdkra sig om
att ratt utférande och storlek har valts. (Kontrollera vad som ér
minsta storlek p& kedjehjul eller remskiva fér typ 402.

. Féljande uppgifter behovs vid bestdllning:

* Typ och storlek
* Frikopplingsmoment eller momentomrade
* Typ och storlek av kedjehijul eller remskiva for typ 402

Vid tveksamhet kontakta Jens S. Transmissioner AB.

OBS!

Om inget annat avtalas levereras som standard typ RR
(utférande for slumpvis éter?éng).
Typ SR (enlagesinkoppling) levereras p& begaran.



Utforande 402

Utfsrande 402 é&r forsedd med ett glid-
lager fér montering av remskiva, kedje-
hjul eller dylikt. Dessa monteras med
skruvférband till en medbringarplatta.
Denna modell ersdtter Utfdrande 421.

X1stifthdl x Z1 djup X2stifthdl x Z2 djup K
Lika delning pa PCD S X3 stifthdl x Z2 djup o J |
Lika delning pa PCD Qoch R o H
[
U
N X
ﬂ—o—|—.‘l .
y4 o~
o
~ _'E ~ — ;
[a] E“ o é — $_ —_ = — wn| w 8
©
L A
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4 T m
PCD Q i & PCDR L
NN |
TERVARY
Stor- Max Max Matt mm
lek axelhdl  moment Massa J
S1 Nm D E G J K L Ph7 R kg kgm?
1 16 28 62 555 25,000 14 33,4 82.8 30,000 50 1.1 0.00046
25,021 30,021
2 28 226 111 87 40,000 37 57 147.7 46,000 65 6.9 0.0070
40,025 46,025
3 40 678 146 120 55,000 36 63 160.5 63,000 90 11.3 0.0244
55,030 63,030
4 50 1130 166.7 136.5 65,049 36 105 211.7 72,000 125 17.7 0.0474
65,075 72,030
5 75 2540 222 190.5 100,076 55 145 284.3 107,950 165 43.9 0.201
100,112 107,986
6 100 5650 260 235

Minsta tillatna kedjehjul eller remskiva

Minsta kedjehijul (tandantal)

ISO nr och delning mm Minsta
Stro- 06B 08B 10B  12B  16B  remskivedio-
lek 9,525 12,7 15,875 19,05 25.4 meter D (mm)"

1 19 15 13 - - 46
2 27 21 17 15 12 70
3 34 27 22 19 15 92
4 - 30 24 21 17 104
S - 38 Sl 27 21 139

1) Angiven diameter ar till botten pa kilremskivans spar eller
innerdiametern p& kuggremskivans fléns.

Montering av drivelement
Drivelementet monteras mot adapterflénsen m h a skruvar och
stift samt bearbetas enl métt M. Medlevererade glidlager mon-
teras med presspassning. Slutbearbetning av lagerbussningar

sker till matt G. Fér storlekarna 1-3 rekommenderas anvéndan-
det av monteringsdon. Anslutningsmétt for fasthdl enl tabell

nedan.

Stor- Anslutningsmatt fér drivelement

lek S X1 Z1 X2 X3 72
1 3xM3  3x@4 6
2 - - - 3xM4  3xD4 9
8 114 7xM10 15 3xM6  3x8 11
4 144 8xM12 15 3xM8  3xd10 11
S 184 8xM16 23 4xM8  4x@10 11
6 ; ; ; ) )




Utforande 403

Detta utférande kan t ex anslutas
till ett svénghjul med egen lagring

eller storre kugghjul, eller till en L
passande ledad eller elastisk

koppling.

ppling H J

8 ®© ©
3 ] g
= E_, -
Stor- Max Max Métt mm
lek axelhdl moment Massa J
S1 Nm D E J L kg kgm?
1 16 28 62 55 22 59 0.9 0.0004
2 28 226 112 90 45 108 5.0 0.0076
8 40 678 146 120 45 114 9.8 0.026
4 50 1130 168 136 46 121 13 0.047
5 75 2540 222 190 69 164 32 0.198
6 100 5650 260 235 79 218 47 0.408
7 127 11300 311 283 87 245
8 152 24860 385 362 120 300
9 178 56500 457 451 158 410
MGtt M och H kan anpassas efter de behov som for tillféllet ANMARKNING.
réder. Detta utférande &r grundelementet fér utférande 405 och 406.

Kontakta Jens S. Transmissioner AB fér information om lampligt
dimensionsval.



Utforande 405

Detta utférande &r utrustat med en vridstyv stéllamellkoppling.
Kopplingen kan f&s med ett enkelt lamellpaket som kompenserar
for cxicﬁ och vinkelavvikelser eller med dubbla lamellpaket som
kompenserar fér axial, vinkel och parallella uppriktningsfel.

E
Storlek ST S2 a D D1 D2 D3 L4 L1 L2 L3 L4 L5 3) L6
1/8HVII 16 30 74 80 44 55 62 107 22 48 23 68 48 325
2/35HVII 28 50 9.4 110 70 90 112 169 44 88 33 1234 58 46
3/70HVII 40 90 8.9 170 123 120 146 203 45 94 59 120 66.5 73.5
4/150HVII 50 90 8.9 170 123 136 168 210 46 100 59 127 66.5 73.5
5/480HVII 75 110 15 230 150 190 222 284 69 131 75 189 109 95
6/880HVII 100 137 16.5 282 188 235 260 370 79 156 96 250 128 120
Storlek 1/8HVII 2/35HVII 3/70RVII 4/150HVII 5/480HVII 6/880HVII
Moment omré&de (Nm) 3-28 20 - 226 60 - 678 75-1130 225 - 2540 1100 - 5650
Massa (kg) ") 1.5 7.1 16 20 50 91
Masstréghetsmoment (kgm2) "' | 0.0014 0.0151 0.086 0.109 0.319 0.907
Max axialavvikelse (mm) 2 0.7 1.0 1.5 1.5 2.0 2.5
Max vinkelavvikelse (grader) 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Max parallellavvikelse (mm) 0.4 0.5 0.6 0.6 1.0 1.1

1) Vikt och masstréghetsmoment vid max axelhal och stallamellkoppling med enkelt lamellpaket

2) Max axialavvikelse ér den maximalt tilldtna skillnaden i avvikelse mellan flansarna métt i
tvd punkter pé periferin 180 grader férskjutna. Denna avvikelse motsvarar 0.5 grader vinkelavvikelse.
Axial eller vinkelavvikelser enskilt eller i kombination med varandra maste ligga inom de angivna

vérdena fér max axialavvikelse.

3) L5 é&r min. léngd. Léngre spacer pé forfragan.
4) Matt L fér storlek 6 inklusive 12,7 mm fér justermutter.



Utforande 406

| detta utférande &r Autogard sam-
manbyggd med en elastisk kopp-
ling vilken kan uppta parallell-,
vinkel- och axialavvikelser.

S8 , | ©
© - ol _ 1% _ _ - — T o
c = @ ! D wl o
T _ |
, E" 7 KE_,
|
T2 T1
Stor- Max Max Matt mm
lek axelhal moment Massa 1) I
S1 S2  S2min Nm D E J K L M R T Ty kg kgm?
1/68 16 24 10 28 62 55 22 88.4 68 58.9 20 1.5 0.0008
2/125 28 55 16 226 112 90 44 19 1793 90 125 108 50 10 0.015
3/160 40 65 22 678 146 120 45 21 203.5 108 160 114.4 60 18 0.048
4/200 50 85 28 1130 168 136 46 33 232.3 140 200 121.2 80 30 0.12
5/250 75 100 48 2540 222 190 69 40 304.8 165 250 163.6 100 64 0.42

1) Vikt och masstréghetsmoment vid max axelhdl.

Fér storlek 6-9 kontakta Jens S fér information.
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Standardfjadrar

For att uppnd fullt momentomrade fér varje storlek varierar antal och |ns'|'a"ning av
langd pa spiral- respektive brickfjadrar.

vridmoment
Kopplingarna levereras fran fabrik med
- momentet installt enligt specifikation vid
ordertillfallet.
Yyl le \ Momentinstéllningen fér varje figderkombi-
\ nation kan varieras inom eft stort omrade
= med hjalp av en enkel instdliningsmutter. Ett
L . Er'fc;z?s stort antal fjgderkombinationer anvands for
= ) att erhdlla ett omfattande momentomréde
) Distans. fran 5% av max till max brytmoment for varje
o ringar enhet.
A Kopplingen ar férsedd med en kalibrer-
J— ingsring (-ar) som madste ersattas eller avkor-
- tas beroende pd vilket brytmoment som ska
Platta fr instéllas. Hansyn maste tas till att inte max
o AT . . o[ o . .
N g[;’:r'gc(lg; moment for kopplingen ifraga dverskrides. |
Fidderkombination strl 1-5 sadan o vissa fall ar det svart att med tillracklig nog-
Fiaderkombination sil & meners grannhet faststdlla det exakta brytmomentet.
Vid sadana tillféllen bér man préva att starta
— driften med ett for kopplingen lagt installt
Standardfiédrar DKompressuonslongd Y mm moment. Dérefter dras installningsmuttern
Fiaderarrangemang ~ Momentomrade Max Min P, .
o (skruvarna) succesivt at till dess att koppling-
Storlek  Antal  Position Nm moment moment . .
en klarar startférloppet utan att [&sa ut. Innan
8 Yiter 11-28 1.9 28 forsok gors att vrida muttern kontrollera
1 6 i 8-21 1.9 2.8 l&asskruven. Detsamma géller vid fardigstalld
4 : 6-14 1.9 2.8 koobling.
2 " 3-7 1.9 2.8 PRing
8 " 45 - 226 5.1 10.1 VIKTIGT!
2 6 " 34-169 5.1 10.1
4 d 23-113 5.1 10.1 Efter instdllningen maste fiadrarna fortfaran-
de ha expansionsutrymme fér att kunna réra
6 Inner o Ytter 192 - 678 5.1 10.1 . . L . .
3 p M s = o sig med glidplattan vid frikoppling (se vidare
4 " 90 - 237 51 101 sid 24). Om denna rorelse begransas genom
3 . 68 - 181 5.1 10.1 fér hard ansattning kommer inte Autogard-
kopplingen att 18sa ut. Om kopplingen ar del-
8  Innero Yher 2821130 > 101 vispeFilerghelt demonterad méstzzer?befintli a
4 8 Yiter 226 - 768 5.1 10.1 monierad Intg
6 " 169 - 576 51 10.1 eller en ny kalibreringsring monteras i sam-
4 . 113-384 5.1 10.1 band med ihopsattningen. Under inga
omstandigheter far distansringar anvéndas
8  lnneroYtter 904 -2542 10.2 52 vilka tilldter ett hogre moment dan figdrarna
5 8 Yiter 678 -1921 10.2 15.2 tka 9 'l :
6 " 508 - 1441 10.2 15.2 vilka &r monterade, ger upphov ftill.
4 " 339 - 960 10.2 15.2
8  Brickfiadrar 1356 - 5650 267 38.1 A Utrymme nddvandigt
6 6 " 1017 - 4237 267 38.1 Stor- for installning (mm)*
4 ” 678 - 2825 26.7 38.1 lek Utan platta med platta
7 * Max 11300 6 0 10
7 5 13
8 * Max 24860 8 10 26
9 10 38
9 * Max 56500
*Storlek 6-9 férses med lémplig standardfiader med hénsyn till behovet vid *Utrymmet krévs fér att kunna byta kalibrer-
ordertillféllet. ingsringar.
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Kapor

En damavvisande och smérjmedelstat kapa kan med-
levereras Autogard serie 400 beroende p& den omgi-
vande milién i vilken kopplingen ska arbeta.

Skyddande ytbehandling

Autogard momentbegransare @r som standard utvan-
digt manganfosfaterade samt doppade i olja. Denna
behandling sérjer for ett kvalificerat ytskydd med god
motstandskraft mot korrision och &r passande i de fles-
ta miljder. Andra ytbehandlingar kan utféras dar exep-
tionellt svara miljder sa kraver. Vid tveksamhet var god
kontakta Jens S. Transmissioner AB.

Granslagesbrytare

Autogard serie 400 har konstruerats fér att arbeta i fri-
kopplat tillstand under langa perioder. Emellertid ar
det att féredra att utnyttja glidplattans axiella rérelse till
att paverka en granslagesbrytare vilken bryter motor-
strommen, och/eller, utléser en larmanordning.
Granslagesbrytaren styrs av en platta monterad pé
glidplattan eller av skyddskapan. Under vissa omstan-
digheter kan granslagesbrytaren paverkas direkt av
glidplattan.

Nedanstdende tabell anger storleken i mm av den axi-
ella rérelsen.

Stor- Axiell rérelse mm | Mikrobrytarplatta
lek vid frikoppling oY

1 1.5 110

2 2.84 140

8 3.48 184

4 3.48 203

5 4.39 279

6 5.33 305

Nar kopplingen ar utrustad med en kapa férses
denna med ett spar sa att storleken av den axiella
rorelsen blir densamma.
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Aterinkoppling

Autogard Serie 400s funktionssatt beskrivs delvis pé
sid 15 och 22 i denna broschyr. Aterinkoppling upp-
nds genom reversering av rofationsrikiningen pa dri-
vande sidan eller rotation av kopplingens utgdende
sida i drivrikiningen. Detta kan ske automatiskt genom
att reversera motorn eller manuellt rotera den drivna
sidan. Under alla omstandigheter bor detta ej ske med
hagre hastighet &n max 100 r/m. Aterstéliningskraften
ar bara négra f& procent av det installda momentet.

Skotsel

Autogard Serie 400 &r normalt utrustad med sjalvs-
mérjande glidlager och ett nallager som axiellt stédla-
ger. Det senare &r infettat pd samma satt som de dri-
vande kulorna i samband med monteringen. Under
normala férhéllanden, eller med lamplig typ av skydds-
képa, kan kopplingen arbeta med ett minimum av
underhdll utan byte av smérjmedel. Underhdllsfrekven-
sen ar beroende av manga faktorer, men under ogyn-
samma driftsférhallanden bér Jens S. Transmissioner

AB kontaktas.

Allmdanna foreskrifter
(sakerhetskrav)

Autogard ar en tillférlitlig koppling vilket bl a grundar
sig p& stor yrkesskicklighet och noggrann kontroll.
Normalt maste alla mekaniska anordningar anpassas
till de sakerhetskrav som galler fér respektive applika-
tion som t ex lyftutrustningar, explosiv milid m m.
Eftersom kopplingen &r en roterande enhet maste den
forses med skydd enligt géllande féreskrifter. Vid tvek-
samma fall kontakta Jens S. Transmissioner AB.

Axelhal och kilspar

Kopplingarna ger méjlighet till manga alternativ ifraga
om axelhdl och kilspar. Detaljerade uppgifter ldmnas i
samband med eventuell bestdllning.

Axelhdlen @r normalt genomgédende i alla utféranden
utom 421 vilken utférs med bottenhal(*)
Genomgdende hal dvergar i regel till en stérre diame-
ter i motsatta dndan vilket underlattar anvéndandet av
sndva toleranser. Utférande 421 borras ibland genom-
gdende med mindre diameter for att reducera vikten
eller for att géra det mojligt att anbringa en skruv och
andbricka. Axelhdlen bearbetas normalt till tolerans
H7 savida inte annat anges.

Kilspdren ar normalt genomgéende utom pa de stérsta
tilldtna axelhdlen fér att dar ge tillrackligt med gods
kvar under den gangade delen av navet.

* Genomgdende hdal bér géras fér att underlatta
anvéndandet av avdragare vid demontering av kopp-
lingsnavet frén axeln.
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AUTOGARD AIRJUSTOR &r en pneumatiskt styrd, kombi-
nerad momentbegrdnsare och till- och franslagbar kopp-
ling vilken erbjuder teknikern en mangd méjligheter il
kontrollerad drift/kraftéverforing.

Den kan béde erhallas for slumpvis liksom synkron

inkoppling. (Se sid 28).

ANVANDNINGSOMRADEN:

Tryckeri- och
bearbetningsmaskiner

utrustade med Airjustor ar skyddade vid materialstockning-
ar,fastkdrning etc. Airjustor &r energibesparande och ckar
flexibiliteten d& maskinpartier som ej ar i bruk kan fran-
skiljas.

Airjustor kan kombineras med Autoflex vridstyva koppling-
ar med mellanstycke monterade till en enhet. P g a sina
utrymmes- och kostnadsbesparande egenskaper ar

Airjustor en naturlig del i en modern konstruktion av tryck- Konfektyrmaskiner

eripressar.

Individuella sektioner i maskiner kan franskiljas for
rengoring vid produkibyte utan att stoppa maskinen.
Detta medfér férbattrad produktivitet. Hog kanslighet

e
=
—

N och synkron dterstallning gér Airjustor till en ekono-
& misk 16sning av maskinkonstruktionen.
/ ‘\

Monteringsmaskiner

ar ofta utsatta for dverbelastningar vid fastkérningar och
andra stérningar med skador som féljd. Airjustor kan stal-
las in bade pd eft hdgt startmoment och ett ldgre moment
for kontinuerlig géng. Detta ger en hég kanslighet vid drift
med hdgre produktion och kortare stillestdndstider som
folid. Airjustor betalar sig sjalv pa en kort tid.

Exempel pa andvédndningsomréaden:

Transportérer Tryckeripressar Pumpdrifter Automatiska testbankar
Buteljeringsmaskiner Gummi- och plastmaskiner ~ Verktygsmaskiner Materialhantering
Pappersmaskiner Produktionslinjer Upprullningsmaskiner

Bakningsmaskiner Férpackningsmaskiner
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Arbetssatt 2. Koppling for till-

1. Huvudkomponenter och frénslagning

Drivningen &verférs via kulorna "A” belégna i de koniska Vid behov av en koppling for till- och franslagning evaku-
sdfena “B” i de motgé&ende P|°”°”.‘° "C" genom eft juster- eras |uften genom att en knapp trycks in, kulorna rullar ur
bart lufttryck verkande pé en stor ringformig kolv eller ett sina sdfen utan att glida och drivningen frankopplas.
antal mindre kolvar beroende pa storleken av det éverférda . o . .
: AR Plattorna hélls delade genom fjaderkraft sé att ingen rorel-
momentet. Luftcylinder-/kolvarrangemanget "D éar skilt fran v e . o .
se Sverfors genom kopplingen. Tva avtatade lager, lika de

det roterande navet “E” och plattorna “C” genom tva téta- . . % e e
de lager "F". Detta gér det méjligt att fillfsra luften radiell som skiljer cylinder-/kolv fran navet, sérjer for att navet “E

till en koppling i eft traditionellt axel/axelut- och utgéende sidan (adaptern) ér skilda frén
varandra for att en narmast friktionsf-
ri frikoppling skall erhallas.

forande eller en koppling monterad
mitt pa en axel eller en axeldn-
de. Detta ger lang liv-
sléngd och mindre

underhall.

3. Utforande som

momentbegrédnsare

ger mojligheten att klara av eft hgt startmoment varefter
Samma mekanism sérjer ochsa for att kopplingen kan en anpassning sker till det lagre driffmomentet. Nar det
anvandas vid Gverlast . Rekommenderat luftiryck for — instéllda momentet uppnds (éverskrids) bérjar kulorna
defta dndamal Gr 1,4-5,4 bar vilket lémpligen astad-  rulla ur sina séten vilket resulterar i att plattorna tvingas
kommes m h a en tryckregulator. P& s& satt kan man isar mot lufttrycket. Denna rérelse paverkar en grénsla-
med stor exakthet erhdlla det brytmoment som efterfré-  gesbrytare i pneumatik-systemet vilket leder till att luften
gas. Detta kan géras manuellt vid normala driftférhal-  evakueras, kopplingen  frikopplas och drivningen  skiljs
landen med hansyn till de lastférandringar som kan frén den blockerande maskinen. Aterinkoppling uppnés i
uppsta, eller automatiskt genom anvéndandet av dub- b&da fallen pd ett enkelt sctt genom att trycka p& en
belregulatorsystem kombinerat med ett tidreld (en knappventil. Genom att “kicka” igéng motorsidan kom-
timer) eller négon annan typ av kontrollfunktion. Detta mer kopplingen p& nytt att g& i ingrepp.
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A VAL AV KOPPLING
A Kopplingens placering

Ingen annan sdkerhetskoppling kan konkurrera med
Avuotgard Airjustors mangsidighet. Férmagan att anpassa

startmomentet gér att Airjustor kan monteras i stort sett var

som helst i driften. Det slutgiltiga valet baseras pa vilka
delar som har storst behov av att avskdrmas frén stora
masstréghetsmoment.

B Storlek och utforande

1 Anvénd nedanstdende formel for att teoretiskt rakna
fram normalmomentet fér kopplingen i den valda positio-
nen.

MV=PXMdedr

n
P=effekten i kW och n=varv/min
OBS! Hansyn maste tas till startmomentet,i synnerhet om

kopplingen placeras néra motorn. Denna kan i vissa fall
utveckla néra tre ganger det normala momentet.

Momentet kan anpassas genom anvandandet av nagot av

nedstdende pneumatiksystem.

PNEUMATISKA STYRSYSTEM

Bada systemen beskrivna nedan ér tillgangliga som stan-
dard f&r Airjustor.

A. Enkelverkande pneumatiskt
styrsystem

Det féreslagna styrsystemet tillater enkel momentjustering
av Airjustor. Momentet kan instéllas fran 25% av till max
angivet moment fér den angivna kolvkombinationen
(omsatt i tryck &r det 1,4 - 5,4 bar). Denna justering kan
ske bade i stillestand och under drift.

B Dubbelverkande pneumatiskt
styrsystem

Det féreslagna systemet tillter anvandandet av eft hgt
tryck under startprocessen, vilket sedan automatiskt styrs
ned till ett Iagre motsvarande driftmoment efter en forin-
stalld tid (normalt O - 10 sek). Momentskillnaden kan vara
fran ett minimum till ca fyra ganger mer beroende pé de
krav driftfallet staller. Manga andra méjligheter erbjuds
for reglering av momentet hos Airjustor under drift, som

t ex elekiriskt styrda pneumatikventiler for att anpassa
moment till den drivna maskinens belastning och ge bésta
mojliga skydd.

2 Ur tabellen nedan vdljes kopplingsstorlek enl det
framréknade momentet. Kontrollera att momentom-
rédet ar tillrackligt for aft tillgodose eventuella juster-
ingar samt att kopplingen klarar axelhdlen. Ovriga
uppgifter hémtas ur tabellen pé sidorna26 och 27.
Slutligen lédmnas exempel pé hur en komplett order-
text ska se ut (sid 28).

Max axelhal Kolv- Momentomréde*
Storlek mm arrangemang Nm
0 16 8 kolvar 7 -28
4 kolvar 3.5-14
8 kolvar 28-130
1 22 4 kolvar 14 -56
8 kolvar 85 - 340
2 32 4 kolvar 42 - 170
Ringkolv 170 - 680
3 40 **64 kolvar 85-340
Ringkolv 288 -1150
4 52 **8 kolvar 144 - 575
Ringkolv 710 - 2840
5 80 **8 kolvar 300 - 1200

*Minmomentet utgér 25% av maxmomentet fér angiven
kolvkombination vid lufttrycket 1,4-5,4 bar.

**Antalet kolvar kan halveras sa att angivna moment
ovan halveras.

Alirjustor

I'j:_', Indikator Témnings-
ventil

Grénslages-
9 ? ’E_‘ Skyttelventil
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Utforande 602

Detta utférande kan férses med kedijehijul, remskiva eller kugghijul i sam-
band med leverans frén fabrik eller genom anvéndarens egen férsorg enl

gdllande instruktioner.

B ’_7
!
! N
- i
[ el =
e I | L
Mikrobrytar-
plattans diameter .
P c . é?— s G| M| D
mieljiel
J w H
L
Stor- Max Max Matt mm
lek axelhal  moment Massa J

mm Nm D E G H J L MI) W P B3) Kg  kgm?
0 16 3.5-28 70 65 25 8 44 116 52 25 95 24 2.0 .001
1 22 14-130 102 98 35 8 55 146 70 35 140 4.0 54 .003
2 32 42 - 340 134 129 45 10 70 165 85 38 180 6.0 10.3 .008
32 MP 40 43-340 159 152 55 10 80 195 110 48 200 6.0 16.3  .024

AP 170 - 680 159 143 78
42) MP 52 72 -575 184 159 70 12 80 235 140 64 220 7.7 27.8 .064

AP 288-1150 184 168 88
52 MpP 80 150-1200 255 230 105 15 135 310 180 80 305 8.5 67.7 .25
AP 80 710-2840 255 245 105 15 130 310 210 80 305 8.5 73.3 301

1) Diameter M har tolerans k7
2) Inbyggnadsmdtten fér storlek 3, 4 och 5 dr olika fér ringkolv
(AP) och flerkolvsutférande (MP).

Minsta tillatna kedjehjul eller remskiva

2) B = axiell rérelse vid urkoppling.

Anslutningsmatt for kedje-
hjul, remskiva mm

Minsta kedjehjul (tandantal)

ISO nr och de’|ning mm Minsta
Stor- 06B 08B 10B 12B 16B  Bremskivedio-
lek 9,525 12,7 15,875 19,05 25,4 meter D (mm)*

0 26 20 17 - - 68
1 34 27 22 - - 94
2 41 31 26 22 17 112
3 50 38 31 27 21 140
4 62 48 39 88 25 180
5MP - 69 49 41 32 228
5AP - 65 58 44 34 248

Stor- Géngade Cyl  PCD
lek hal hal

mm  mm

0 M3 3 60

1 M4 4 82
2 M5 S 100
3 Mé 6 125
4 M8 8 160
5MP M8 8 210
5AP M8 10 230

*Angiven diam dr till botten pa kilremskivans spdr eller innerdia
pa kuggremskivans fléns.
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Halens placering

Storlek O har endast hdl for stift med samma delning som de
gédngade hélen. Dessa hél ér borrade for att passa ficgdrande

stift.




Utforande 605 och 606

Uttsrande 605 &r utrustad med en vridstyv Autoflexkoppling typ HVII vilken
enbart kan uppta mindre vinkel- och axialavvikelser.
Utférande 606 &r forsedd med en vridelastisk koppling vilken upptar mindre
vinkel-, parallell- och axialavvikelser.

B
==t oD o R5
Mikrobrytar- s |} |
plattans T[D]ﬂ.l_ I
diameter 1 ,
P - |
E|Si—¢ - = M6
! .
T I
Q ] B
K5
J T1 T25
L5
Utférande 605 Utférande 606
Stor- Max axelhal Max Métt mm
lek mm Moment
S1 S5 S%6 Nm D E J K5 K6 L5 L6 M5 M6 R5 R6 Ty Tp5 T,6 P B2
0 16 30 24 3.5-28 70 65 44 23 167 140 44 80 68 116 33 20 95 24
1 22 50 48 14-130 102 98 55 33 6 195 202 71 78 110 110 142 46 40 140 4.0
2 32 66 55 43 - 340 134 129 70 45 14 225 235 91 90 133 125 164 58 50 180 6.0
])3MP 40 90 6 43-340 9 192 80 9 2 270 280 123 108 0 160 190 4 60 200 6.0
AP 5 170 - 680 15 143 78 5 1 7 1 1 170 1 1 7 .
])AMP 52 90 85 72:973 184 168 80 59 33 331 340 123 140 170 200 235 74 80 220 7.7
AP 290-1150 88 '
1) MP 80 110 100 150-1200 255 230 135 75 40 454 448 153 165 230 250 305 95 100 305 8.5
5...AP 80 110 100 710-2840 255 245 130 75 40 454 448 153 165 230 250 305 95 100 305 8.5

1) Inbyggnadsmdtten for storlek 3, 4 och 5 skiljer sig mellan utfé-

rande med ringkolv (AP) och flerkolvsutfsrande (MP).

Utforande 605 -
min axelhal S,5 samt max tillaten axiell avvikelse

a (max) dr den max tillatna skillna-
den i awvikelse mellan flansarna

Stor- S22 (min) a (max)
lek mm
0] 13 0.68
1 13 0.98
2 13 1.16
3 16 1.47
4 16 1.47
5MP 35 2.22
5AP 35 2.22

métt i tva punkter pa periferin
180° férskjutna. Denna avvikelse
motsvarar 0,5° vinkelavvikelse.
Axial- eller vinkelavvikelser enskilt
eller i kombination med varandra
maste ligga inom de angivna vdr-
dena fér a (max).

2) B = axiell rérelse vid urkoppling.

Utférande 606
min axelhal $,6

Stor- Jkgm?2  Massa kg Stor- S2 (min)
lek 605 606 605 606 lek mm

0 .0016 .0011 34 29 0 10

1 .008 009 87 99 1 14

2 .019 019 157 156 2 16

3 .059 051 27.2 249 3 22

4 11 150 40.5 484 4 28
5MP 602 655 884 112 5MP 48
5AP 595 648 109 112 5AP 48
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Allman Information

1. Kurvor visande momentet som en funktion av lufttrycket for varje storlek.

2,

28

Skotsel och underhall

Autogard Airjustor &r utrustad med lapptatningar och livs-
tidssmorda kullager. Samtliga enheter levereras som stan-
dard létt inoljade samt med korrosionsskyddad manganfos-
faterad yta vi\ket ger ett gott skydd. Under monteringen inol-
jas alla komponenter och arbetande ytor é&r behandlade
med fett Alvania R3. Under normala driftférhéllanden racker
det med en arlig kontroll av smériningen. Emellertid bér
under ogynnsamma omgivande férhéllanden eller i sam-
bcl|(nd med svdrare driftfall, JENS S. Transmissioner AB kon-
taktas.

Allmdnna sakerhetskrav

Airjustor &r en tillforlitlig koppling vilket bl a grundar sig p&
stor yrkesskicklighet och noggran kontroll. Normalt maste
alla mekaniska anordningar anpassas fill de sdkerhetskrav
som gdller f5r respektive applikation som t ex lyftutrustningar,
explosiv milj6 etc. Eftersom kopplingen &r en roterande enhet
maste den fSrses med skydd enligt géllande foreskrifter.

Vid tveksamma fall kontakta JENS S. Transmissioner AB.

4.

5.

Stor- Stor- Stor-
lek O / lek 1 / lek 2 /
24 Nm 100 Nm 300 Nm
Atta / Atta / Atta /
kolvar kolvar koIv?
18 Nm / 75 Nm / 225 Nm
Fyra Fyra /
/ kolvar / kolvar Fyra
/ / / / kolvar
12Nm 50 Nm 150 Nm
6 Nm / 25 Nm /4 75Nm /
1.4bar 28bar 42bar 5.4 bar 1.4bar 28bar 42bar 5.4 bar 1.4bar 28bar 42bar 5.4 bar
Stor- Stor- Stor-
lek 3 / lek 4 / lek 5
630 Nm 1000 Nm 2400 Nm A
Ring- / Ring- / Ring- /
kolv kolv kolv
450 Nm / 750 Nm / 1800 Nm /o
/ Sex / Atta / Atta
kolvar kolvar kolvar
N / e N / / N |
300 INTTH / 500 INTTY / 1200 INTIT
/ Tre / Fyra / Fyra
kolvar kolvar kolvar
150 Nm» / 74 250 Nnr / 600 Nm
—/
1.4bar 28bar 42bar 5.4 bar 1.4bar 28bar 42bar 5.4 bar 1.4bar 2.8bar 42bar 5.4 bar

Bestdllningsforfarande

Utforande: 602, 605 och 606
Typ: T = Enlagesutférande
R = Slumpvis inkoppling
Storlek: 0 till 5. Kontrollera axelhal o vridmoment
Kolvarr: Se ovanstdende kurvor
(MP = flera kolvar, AP = ringkolv)
Exempel: Utf 605 Membrankoppling
Typ T Enlagesutférande
Storl 5, (= 80 psi/2550 Nm)
Kolvarr AP ringkolv.
Kopplingens beteckning blir saledes;
605-T-5-AP
Axelhal: Ange storlek (S; och S,5)
Kilspar: Standardbeteckning alternativt kompl
beteckning med tolerans
Drivelement: Endast utforande 602 ( se sid 26)

Axelhal och kilspar

Kopplingarna utféres med axelhdl och kilspér enligt anvan-
darens behov. Axelhdlen &r normalt genomgdende i alla
utféranden och fér axel ill axelutférande dessutom med stér-
re diameter mot adaptern fér att underldtta montage och
demontage i samband med hérdare passningar. Kilsparen
&r normalt genomgdende utom i de fall max axelhdl unyttjas
med hdnsyn till godset i navet.



Autogard serie 820

Autogard serie 820 har utvecklats fr det dkade behovet av sdkerhetskopplingar som klarar stora moment vid béde héga och laga

varvtal.

Sakerhetskopplingen bygger pd ett modulsystem. Kopplingen kan i princip stéllas in pa vilket moment som helst beroende pé& hur

mdnga moduler som anvands samt pa vilken radie dom monteras.

Funktion

Ett hardat sate (1) monteras i den ena av kopplingens flansar.

| den motstéende flénsen monteras darefter modulen pé et
sadant satt att momentet dverférs mellan modulens kolv (2) och
det hardade satet.

Vid kraftéverféring genom modulen uppstér en axiell kraft i pro-
portion till det verférda momentet. Kolven hdlls tillbaka av en
reaktionskraft skapad av modulens figderpaket bestéende av en
ring (3) och tallriksfiadrar (4).

Nar momentet dverskrider kopplingens férinstéllda vérde nér den
axiella kraften en nivd hégre &n reaktionskraften skapad av
modulens fjadrar och kolven tvingas ur satet. Nu éverrullar kopp-
lingen fritt.

Kopplingens moment kan enkelt justeras utan demontage. Vid
justering av vridmomentet drar man &t eller lossar pd justermut-
tern (5) for att dka eller minska figderkraften.

For att aterstdlla kopplingen efter éverlast linjerar man halvorna
s& att kolven hamnar &ver satet och knackar sedan tillbaka kol-
ven med en gummihammare.

Maijlighet finns ocks& att leverera Autogard serie 820 med auto-
matisk aterinkoppling.

Kopplingen kan ocksé utrustas med en mikrobrytarplatta som rér
sig axiellt vid dverlast. Denna kan utnyttjas for aft med hjdlp av
en mikrobrytare indikera éverlast och stoppa driften.
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Serie 820 typ 4

Design for att monteras med bagtand-

kopplingar AGMA.

Tekniska data

Antal J

Storlek K

F rorelse vid Gverlast

Demontagematt

Storlek Moduler Max moment Min. moment Max varvial 1) Vikt 2 Masstréghetsmoment 2!
strl./antal (Nm) (Nm) (rpm) (kg) (kgm2)

2.5 2-4 11300 2825 1900 54 0.67

3.0 2-5 15700 3925 1700 65 0.98

3.5 3-4 29000 7250 1300 136 3.83

4.0 3-5 38200 9550 1200 151 4.70

4.5 37 59700 14925 1200 186 7.12

5.0 3-8 69200 17300 1200 194 7.64

5.8 4-5 106500 26625 1100 278 15.36

6.0 4-7 157700 39425 1000 323 19.92

7.0 4.7 177000 44250 900 474 33.26
Dimensioner

Storlek | Koppling A B C D E F G H J K L
2.5 2.5 329 317 181.0 139.0 147.1 5 91.5 34 6 5/8" -
3.0 3.0 359 347 206.4 154.0 147.1 5 91.5 34 8 5/8"

3.5 3.5 470 454  241.3 1967 209.3 6 92.0 50 8 3/4" -
4.0 4.0 491 475 279.4 207.4 209.3 6 920 50 8 3/4"

4.5 4.5 540 524 304.8 2317 2093 6 92.0 50 10 3/4" -
5.0 5.0 546 530 342.9 2349 211.8 6 920 50 8 7/8"

5.8 5.5 648 612 3683 2697 2563 8 92.0 68 14 7/8" 43
6.0 6.0 678 643 400.1 285.1 2573 8 93.0 68 14 7/8" 42
7.0 7.0 748 712 436.6 320.0 2977 8 133.0 468 16 1" -

1) Vid balansering kan varvtalen ékas 50%.
2) Vikt och masstréghetsmoment exkl. bagtandkoppling
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Serie 820 modul

GangaY

Tekniska data

(urkopplad)

GangaW

Monteringshal djup X

Storlek Tangentiell Tangentiell  Axiell kraft  Axiell kraft ~ Vikt 1)

kraft , Max (N)  kraft , Min(N)  Max (N) Min (N) (kg)
1L 4300 1075 2150 538 0.49
TH 8600 2150 4300 1075 0.55
2L 10200 2550 5100 1275 1.05
2H 20400 5100 10200 2550 1.19
3L 18400 4600 9200 2300 3.78
3H 36800 9200 18400 4600 4.39
AL 39500 9875 19750 4938 9.14
4H 79000 19750 39500 9875 10.64
1) Vikt inkl. monteringsskruvar och hédrdat séte
Dimensioner (mm)
Strl.| A B C D E F G H J K L M N P R S T U VvV W X Y

g7H7 h7H7

1L 30 18 83 182 196 114 17 37 333 30 834 24 1880 1773 39.6 19.81 26.16 31.0 556 M5 15 M4
TH 30 18 83 132 196 114 17 37 333 30 934 24 18.80 1473 39.6 1981 26.16 31.0 556 M5 15 M4
Vil 40 25 1.0 1701 256 152 23 50 445 41 959 30 2413 1651 50.8 2591 3226 381 69.9 Me 16 Mé
M 40 25 1.0 171 256 152 23 50 445 41 1090 30 2413 1651 50.8 25.91 3226 381 699 Me 16 Mé
3L 62 38 159 269 394 229 31 60 680 65 1326 46 37.59 31.75 76.2 40.28 50.80 61.0 111.1 M0 25 MIO
3H 62 38 159 269 394 229 31 60 680 65 1566 46 37.59 31.75 76.2 40.28 50.80 61.0 111.1 M0 25 MI0
4L 85 48 199 330 540 254 38 80 920 @92 1840 65 57.15 43.18 108.0 49.53 68.58 80.0 141.0 M12 32 MI2
4 85 48 199 330 540 254 38 80 920 @92 2160 65 57.15 43.18 108.0 49.53 68.58 80.0 141.0 M12 32 M2

For aft berdkna max vridmoment multipliceras modulens tangentiella kraft med den arbetsradie som modulen monteras pé.
For radiellt monterade moduler kan centrifugalkraften péverka urkopplingsmomentet, kontakta Jens-S Transmissioner AB fr mera
information.




J EN S S. TRANSMISSIONER AB

Koppargatan 9, Box 903, 601 19 NORRKOPING, Tel: 011 - 19 80 00, Fax: 011 - 19 80 54

WWW.jens-s.se

VAST

Energigatan 10 B

434 37 KUNGSBACKA
Tel 0300-178 10

Fax 0300-178 12

Brannerigatan 5
263 37 HOGANAS
Tel 042-13 81 70
Fax 042-13 83 70

KOPENHAMN
Brogrenen 5
DK-2635 ISHO)

Tel +45 7013 8333
Fax +45 4373 1911

SYD

Stora Varvsgatan 1
211 19 MAIMO

Tel 04093 95 70
Fax 04093 95 72

OoSLO
Enebakkveien 117
N-0680 OSLO

Tel +47 2306 0400
Fax +47 2306 0401

OST

Kanalvégen 1A

194 61 UPPLANDS VASBY

Tel 08-754 93 00
Fax 08-754 93 50

HELSINGFORS

PL 95 (Puolarmetsénkuja 6 d)

FIN-02271 ESPOO
Tel +358 9 867 67 30

Fax +358 9 867 67 31

NORR
Regementsvagen 10
852 38 SUNDSVALL
Tel 060-56 68 07
Fax 060-12 30 10




